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NIWALA WHITE

Niwala White. homogénea y porosa. es una arenisca blanca ideal
para uso en exteriores. Su belleza incomparable estd conformada
por la presencia de fésiles y conchas que quedan a la vista.
aportando un color beige grisaceo sobre el blanco.

Uniform and porous. Niwala White is the perfect white sandstone

for exterior use. Its unrivalled beauty is created by the presence of

fossils and seashells that show and provide a greyish beige color
over white.

— NATURALEZA | NATURE

Roca sedimentaria calcdreo-bioclastica de origen marino. de color blanco cremoso. compuesta por calizas bioclasticas (biocalcirrudita): porosa.
formada por acumulacion de fragmentos fésiles de briozoos. erizos y conchas de moluscos. Se trata de una roca originada hace aproximadamente
18 millones de anos. perteneciente al Mioceno Inferior a Medio.

Cream white calcareous-bioclastic sedimentary rock. of marine origin. made of bioclastic (biocalcirudite) limestones. porous. formed from the
accumulation of bryozoa. sea urchins and mollusc shell fossil fragments. This rock originated approximately 18 million years ago. during the early to
middle Miocene epoch.

— ACABADOS™ | FINISHES®
APOMAZADO
" Otros acabados disponibles bajo demanda HONED
* Other ?nishes available on demand.
— FORMATOS | FORMATS
é; EI ESPESOR TABLA LOSA PLAQUETA CORTE A MEDIDA
THICKNESS SLAB TILE PLATE CUT TO SIZE
10cm
12cm
20cm ° °
30cm °
A medida / Cut to size °
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— APLICACIONES |

REVESTIMIENTOS EXTERIORES H PISCINAS
[ |

— PAVIMENTOS EXTERIORES Q:I REVESTIMIENTOS INTERIORES

@‘ FACHADAS VENTILADAS

— VENTAJAS |
B RESISTENTES AL FUEGO Y AL CALOR éig CUIDADO Y MANTENIMIENTO FACIL

=

g RESISTENTES AL PASO DEL TIEMPO
=

— CERTIFICADOS DE CALIDAD Y MEDIO AMBIENTE |

INTERNATIONAL
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Caracteristicas Norma de ensayo Valores
Characteristics Test Standard Value

Denominacion petrogrdfica UNE-EN 12407 Lumaquela
Petrographic denomination Lumachelle
i 3
Densidad aparente (Kg/rtw ) UNE-EN 1936 2300
Apparent density (Kg/m?)
Porosidad obierta (%) UNE-EN 1936 147
Open porosity (%)
Absorcion de agua por presion atmosférica (9?) UNE-EN 13755 39
Water absorption by atmospheric pressure (%)
Permeabilidad al vapor de agua () UNE-EN 12524 200 / 250
Permeability to water steam ()
Resistencia a la flexion bajo carga concentrada (MPa)
Flexural strength under concentrated load (MPa)
Valor medio 93
Mean Value (MPa) '
UNE-EN 12372
Desviacion estandar 07
Standard deviation (MPa) ‘
Valor minimo esperado 79

Minimum expected value (MPa)

Variacion de la resistencia a la flexion tras heladicidad
56 ciclos hielo-deshielo (%) UNE-EN 1237102 12

Decreasing of flexural strength after 56 cycles frost-thaw (%)

Resistencia al envejecimiento por choque térmico después de 20 ciclos - Variacion del madu-
lo de elasticidad dindmico Resistance to ageing by thermal shock after 20 cycles - Change in UNE-EN 14066 7.5
dynamic elastic modulus (%)

Resistencia a la abrasion (mm)
Abrasion resistance (mm)

UNE-EN 14157 20

Resistencia al deslizamiento Humedo Seco
Slip resistance Wet Dry

Acabado superficial pulido

Polished Surface Finish UNE-EN 14231 73 73

Acabado superficial apomazado
Honed Surface Finish

48 80

Acabado superficial bruto

Rough Surface Finish 6 i

Carga de rotura de anclaje (N)
Breaking load at dowel hole (N)

Laminacion perpendicular a la cara vista
Bedding perpendicular to the exposed face

Valor medio

Mean Value ENI3364 1150

Desviacion tipica
Standard deviation

150

Valor minimo esperado

Low expected value 867

Laminacién paralela a la cara vista
Bedding parallel to the exposed face

Valor medio

Mean Value 1250

Desviacion tipica

Standard deviation 150

Valor minimo esperado
Minimum expected value

990

Decision de la Comision

Reaccion al fuego Commision Decision 96/603/ Clase A,
Fire reaction e Class A
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Caracteristicas Norma de ensayo
Characteristics Test Standard
Bulk Specific Gravity ASTM C 97-02 2140 kg/m?®
Water absorption ASTM C 97-02 6.4 %
Modulus of Rupture
Dry ASTM C 99-87 54 MPa / 790 psi
Wet 4.6 MPa / 660 psi
Compressive Strength
Dry ASTM C 170-06 14.8 MPa / 2147 psi
Wet 29.5 MPa / 4279
Abrasion Resistance of Stone Subjected to Foot Traffic ASTM C 241-90 49
Flexural Strength
Dry ASTM C 88006 4.0 MPa / 580 psi
Wet 29 MPa / 420 psi

"Disponible declaracion de conformidad /
Datos técnicos generales. Para proyectos especificos consultenos. Disponemos de materiales con caracteristicas que se pueden adaptar a sus necesidades.

Los datos técnicos. y en general. la informacion aqui contenida estdn basados en ensayos considerados fiables. si bien no se garantiza su exactitud a ensayos posteriores debido a la variabilidad inherente a la piedra
natural.
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— MANTENIMIENTO Y CONSERVACION DE FACHADAS DE NIWALA

El mantenimiento adecuado de una fachada de piedra natural contribuye a la
durabilidad de sus prestaciones técnicas y sus caracteristicas estéticas.

En fachadas de Niwala. el mantenimiento recomendado consta de diferentes
aspectos. algunos de los cuales son comunes a todas las piedras naturales e
incluso a todos los materiales de construccion. y otros son mas especificos de
este tipo de materiales.

PAUTAS DE MANTENIMIENTO Y CONSERVACION

Un buen plan de mantenimiento permite adoptar medidas preventivas como la
proteccion y el refuerzo sin llegar a la reposicion completa del elemento.

Para ello. la inspeccion visual periddica y la limpieza de la fachada son muy
importantes.

1. Inspecciones visuales periddicas

Cada 3 anos se recomienda comprobar el estado de conservacion de la piedra
natural. vigilando la posible aparicion de fisuras. desprendimientos. humedades
y manchas. En particular. se observara la erosion mecdnica o quimica. las
humedades accidentales y capilares. posibles desprendimientos. gristas y
fisuras.

Si existen elementos metdlicos en el sistema. se debe observar la presencia de
corrosion o de agua acumulada. asi como la aparicion de deformaciones.

En el conjunto de la fachada se debera observar la pérdida de planeidad.
aplomados, el correcto soporte de las placas de revestimiento. las grapas...

Se recomienda realizar un reportaje fotografico de las inspecciones para que
sirva de elemento comparativo en el futuro.

2. Limpieza

La limpieza de la fachada se debe planificar con una periodicidad adecuada
para evitar que la suciedad se acumule en exceso tanto en el material Niwala
como en las tuberias y elementos drenantes. Asi se evita que las las posibles
obstrucciones puedan favorecer la aparicion de focos de humedad en la piedra
natural. Este periodo variara en funcion de dénde se haya colocado la fachada.

A la hora de limpiar la fachada de piedra natural se recomienda acudir a
profesionales cudlificados que utilizaran los medios mas adecuados en cada
ocasion.

Para efectuar la limpieza. es muy importante tener en cuenta el efecto final
que puede tener en la piedra. ya que puede desvirtuar el caracter propio de la
fachada por una limpieza excesiva.

Se recomienda siempre hacer una prueba en una zona poco visible para poder
valorar el resultado y la idoneidad de la forma de limpieza desde el punto de

vista estético y mecanico.

La aplicacion en pavimento. debido a su porosidad. puede requerir limpieza
especial.
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— MANTENIMIENTO Y CONSERVACION DE FACHADAS DE NIWALA

2.1. Métodos de limpieza para Niwala

Es muy importante utilizar el método de limpieza adecuado para cada tipo
de piedra natural. ya que no tiene que generar subproductos que dlteren los
elementos pétreos ni debe danar la superficie de las piezas.

Los métodos de limpieza se pueden clasificar segun su tipologia en: métodos
humedos. métodos quimicos y métodos mecanicos. Los métodos quimicos no se
recomiendan para piedras naturales como marmoles, calizas y lumaquelas y. en
general. para las piedras naturales calcdreas.

Los métodos humedos se basan en la accion del agua con la que se trata de

ir acumulando la suciedad para. posteriormente. sacarla a través del cepillado.
rascado o fregado. Si para ello se utilizan cepillos. se recomienda que contengan
cerdas metdlicas de acero inoxidable o de madera.

Métodos huimedos
Los principales métodos de limpieza humeda son los siguientes:

* Limpieza mediante agua a presion. si es posible con agua caliente. regulando la
presion correctamente para que no sea excesiva Y produzca impactos excesivos
sobre la piedra natural. Hay que evitar permanecer mucho tiempo lavando en el
mismo lugar para evitar erosionar el material.

 Limpieza mediante lluvia de aguar este método se utiliza con el objetivo de ablandar la
suciedad depositada en la superficie de la piedra. La limpieza mediante lluvia de agua
requiere el uso de gran cantidad de agua. lo que puede ocasionar problemas tanto la
aparicion de infiltraciones como de sales solubles tras su evaporacion.

* Limpieza mediante agua nebulizada: este método utiliza gotas de agua de escaso
didmetro . con lo que se consigue reducir el consumo de agua. La limpieza
mediante agua nebulizada se utiliza especialmente para eliminar costras negras.

* Limpieza mediante vapor de agua: se debe tener especial cuidado cuando se aplica
este método debido al problema que presenta el empleo de altas temperaturas. que
pueden generar eflorescencias.

- Limpieza mediante agua atomizada: este método se utiliza para alcanzar zonas
de dificil acceso.

Método mecdnico

Los métodos mecdnicos se basan en el uso de acciones de tipo mecanico. Una
de las ventajas de la limpieza mecanica es que no se introducen humedades en
la piedra y pueden aclarar mucho el tono de la fachada. Los principales métodos
mecdnicos de limpieza son los siguientes:

- Limpieza mecanica simple: este método se basa en la eliminacién manual de
todo tipo de suciedad superficial mediante instrumentos como bisturis. espatulas
o papel de lija.

* Limpieza mediante chorro de abrasivos: este método estd caracterizado por su gran
poder abrasivo. El chorro de abrasivos puede ser humedo o seco en funcion de si
se utiliza agua. Una variante de este meétodo es el microchorro de arena. que utiliza
un polvo abrasivo de menor tamano y dureza. A la hora de utilizar este sistema.
hay que tener en cuenta que la presion sea regulable y el tipo de abrasivo que se
va a elegir. que variara en funcion del grado de suciedad. Su eleccion dependerd
del resultado de la prueba localizada que se haya realizado previamente.

Método quimico

Las Niwalas son materiales calcdreos. por lo que no estd recomendado utilizar
ningun producto de tipo acido o similar. ya que puede deteriorar la fachada.

En todo caso. se recomienda seguir las instrucciones de las empresas especidlizadas
en la limpieza de fachadas de piedra natural.
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— INSPIRACION | INSPIRATION

El blanco calido de Niwala White conquista por igual a los buscan
una piedra para cubrir los suelos en torno a una piscina. como a
los que quieren distinguirse por una fachada elegante y atractiva
en su propia casa o en los proyectos arquitectonicos que firman.

The warm white of Niwala White equally captivates those looking
for stone to cover the floor around the pool. and those who wish to
have an elegant and attractive fagade for their private house or for
the architecture projects they sign.
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